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[Fortsetzung auf der nachsten Seite] 



(54) Title: ANTIGLARE DEVICE FOR WELDING PROTECTIVE MASKS 

(54) Bezeichnung: BLENDSCHUTZVORRICHTUNG FUR SCHWEISSER-SCHUTZMASKEN 




(57) Abstract: The antiglare device for a welding pro- 
tective mask comprises an active electro-optical protec- 
tive filter (2) and an electronic circuit (10). A UV de- 
tector (UVD) serving as an optical sensor detects the 
welding light and a signal (sin), which corresponds to 
the detected UV intensity and which is used for con- 
trolling the protective filter (2), is generated by means 
of an evaluation circuit (10.1). This results in a sim- 
ple and reliable controlling of the protective filter that 
is uninfluenced by extraneous light. 

(57) Zusammenfassung: Die Blendschutzvor- 
richtung fur eine Schweisserschutzmaske weist ein 
aktives elektro-optisches Schutzfilter (2) und eine 
elektronische Schaltung (10) auf. Ein UV-Detektor 
(UVD) als optischer Sensor erfasst das Schweisslicht 
und mittels einer Auswerteschaltung (10.1) wird 
ein Signal (sin) zur Steuerung des Schutzfilters 
(2) erzeugt, welches der detektierten UV Intensitat 
entspricht. Dies ergibt eine Einfache und sichere 
Steuerung des Schutzfilters, die unabhangig ist von 
Fremdlichteinflussen. 
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BLENDSCHUTZVORRICHTUNG FUR 
SCHWEISSER-SCHUTZMASKEN 



Die Erfindung betrifft eine Blendschutzvorrichtung fur Schweisserschutzmasken 
gemass Oberbegriff von Patentanspruch 1 sowie ein Verfahren zur Steuerung einer 
solchen Blendschutzvorrichtung gemass Oberbegriff von Anspruch 19. Derartige 
Blendschutzvorrichtungen sind zJB. bekannt aus der WO98/57606 oder der EP 0 550 
5 384, wobei ein optischer Sensor zur Erfassung des Schweisslichts mittels einer 
elektronischen Schaltung einen aktiven elektro-optischen Schutzfilter so schaltet, 
dass bei Auftreten von Schweisslicht sofort eine vorgegebene Abdunklungsstufe 
(Schutzstufe) eingeschaltet wird und umgekehrt bei Stopp des Schweisslichts die 
Verdunkelung sofort wieder ausgeschaltet wird. 



10 Solche moderne Blendschutzvorrichtungen, insbesondere als Sichtfenster fiir 
Schweisserschutzmasken, enthalten als aktives Filterelement typischerweise eine 
Flussigkristallzelle, welche den Lichtdurchgang mehr oder weniger spent, sobald die 
von einem Sensor detektierte Lichtintensitat eine vorgegebene Schwelle iibersteigt. 
Eine elektronische Schaltung in der Blendschutzvorrichtung umfasst dabei eine 

15 Auswerteschaltung fiir das Sensorausgangssignal und eine Ansteuerschaltung fur die 
Flussigkristallzelle. 
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Zur Erfassung der Strahlung wurden bisher iiblicherweise Silizium-Foto-Detektoren 
verwendet, welche die Strahlung in einem Wellenlangenbereich von Rot bis ins nahe 
Infrarot NIR, d.h. im Bereich z.B. von 600 - 900 run erfassen, Jedes 
Schweissverfahren hat ein eigenes charakteristisches Lichtspektrum, das u.a. durch 
5 die Schweissparameter (Strom, Gas, Material) und das Schweissverfahren bestimmt 
wird. Bei praktisch alien Schweissverfahren ist der Anteil der emittierten Strahlung 
im UV Bereich gross, wahrend im Rot- und NIR-Bereich ein relativ kleiner 
Strahlungsanteil abgegeben wird. Auf der andern Seite wird jedoch durch 
Fremdlicht, z.B. durch Kunstlicht, ein relativ grosser Anteil im langwelligen Bereich, 
10 d.h. im NIR- und Rot-Bereich, abgegeben, wahrend der UV Anteil von Kunstlicht 
relativ gering ist. Deshalb wird im Empfindlichkeitsbereich der bisherigen Silizium- 
Detektoren ein relativ kleiner Anteil des Schweisslichts und dem gegeniiber jedoch 
ein grosser Anteil von Fremd- und Storlicht erfasst, was die Unterscheidung des 
Schweisslichts von diesem Fremdlicht ausserst schwierig macht. 



15 Um nun das Schweisslicht vom Fremdlicht und irgendwelchen Storlichteinfliissen 
unterscheiden zu konnen zur Ansteuerung des Schutzfilters, wird eine sehr 
aufwandige Elektronik benotigt. Insbesondere wird dabei das sogenannte 
Flackerlicht aus dem Schweisslichtbogen zur Separierung des Schweisslichts vom 
Fremdlicht verwendet. Bei ungeniigender Unterscheidung des Schweisslichts vom 

20 Fremdlicht tritt ein Fehlverhaltens auf, d.h. dass die Abdunkelung nicht einschaltet 
bei auftretendem Schweisslicht, weil die Fremdlichtquellen iiberwiegen, bzw. 
umgekehrt, dass die Abdunkelung nicht aufgehoben wird, wenn das Schweisslicht 
abstellt. Bei heutigen Auswerteschaltungen werden deshalb sogenannte 
Flackerlichtschaltungen eingesetzt, die das Flackerlicht des Schweisslichts in einem 

25 bestimmten Frequenzbereich erfassen, ausfiltern und zur Auswertung verwenden. 
Das Signal-Rausch-Verhaltnis ist hier jedoch sehr schlecht, so dass solche 
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Flackerlichtschaltungen ausserst empfindlich, aufwandig und gegen Storungen 
anfallig sind. 

Es ist deshalb Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Blendschutzvorrichtung zu 
schaffen, welche diese bisherigen Nachteile iiberwindet, welche unempfindlicher ist 
5 gegen Einfliisse von Fremdlicht und welche eine einfachere, bessere und sicherere 
Steuerung der Schutzfilter ohne Fehlverhalten ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass gelost durch eine Blendschutzvorrichtung 
nach Anspruch 1, bzw. durch ein Verfahren zur Steuerung einer 
Blendschutzvorrichtung nach Anspruch 19. Mit dem als UV-Detektor ausgebildeten 

10 optischen Sensor wird direkt und zum grossen Teil das effektive Schweisslicht 
erf asst, wahrend entsprechend dem relativ geringeren UV-Anteil von Fremdlicht und 
Storlichteinflussen deren Einfluss gering ist. Mit der Erfassung und Auswertung der 
gemessenen UV-Intensitat durch eine entsprechende Auswerteschaltung zur 
Steuerung des Schutzfilters wird eine relativ einfache, unempfindliche und vor 

15 Fremdeinflussen sichere Schaltung des Schutzfilters erreicht . 

Insbesondere kann mit dieser erfindungsgemassen Vorrichtung und mit diesem 
Verfahren eine einfachere, sicherere und bessere elektronische Schaltung zur 
Steuerung der Schutzfilter eingesetzt werden. So kann z.B. auf eine aufwandige und 
sehr empfindliche Flackerlichterfassung und -auswertung in der elektronischen 
20 Schaltung verzichtet werden. 

Die abhangigen Patentanspriiche betreffen vorteilhafte Weiterbildungen der 
Erfindung mit weiteren Vorteilen beziiglich Einfachheit, Funktionssicherheit, 
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10 



15 



20 



optimaler Einstellbarkeit der Abdunkelung und universeller Anwendbarkeit sowie 
auch mit zusatzlichen Vorteilen in der Handhabung solcher 
Blendschutzvorrichtungen. Eine besonders vorteilhafte Ausfiihrung des UV- 
Detektors kann aus einer Fluoreszenz-schicht kombiniert mit einem Si-Sensor 
bestehen. 



Im folgenden wird die Erfindung anhand von Beispielen und Figuren weiter 
erlautert, dabei zeigen: 



Fig. 1 an einer spektralen Intensitatsverteilung die erfindungsgemasse 

Unterscheidung von Schweisslicht und Fremdlicht, 



Fig. 2 eine erfindungsgemasse Blendschutzvorrichtung mit UV-Detektor an 

einer Schweisserschutzmaske, 



Fig, 3 einen UV-Detektor mit Fluoreszenzschicht und Si-Fotodetektor, 



Fig. 4 einen UV-Detektor mit Fluoreszenzschicht, Wellenleiter und Si- 
Fotodetektor, 



Fig. 5 einen separaten UV-Detektor mit Funksignalubertragung, 



Fig. 6 ein Beispiel einer einstellbaren Blendschutzvorrichtung an einer 

Schweisserschutzmaske. 



Fig. 1 zeigt schematisch die spektralen Intensitatsverteilungen I(^) fur ein 
25 Schweisslicht 21 mit einem hohen Intensitatsanteil im kurzwelligen Bereich und fur 
eine Kunstlichtquelle als Fremdlicht 22 mit einem hohen Anteil im langwelligen 
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Bereich. Das Schweisslicht weist einen hohen Intensitatsanteil II im UV Bereich auf, 
der von einem UV-Detektor UVD erfasst' wird. Das Kunstlicht weist dagegen einen 
hohen Intensitatsanteil 13 im roten Bereich NIR auf, der von einem ublichen Si- 
Fotosensor SD erfasst wird. Im UV Bereich weist das Kunstlicht 22 einen kleinen 
5 Intensitatsanteil 12 auf, wahrend umgekehrt das Schweisslicht 21 im NIR Bereich 
einen kleinen Intensitatsanteil 14 aufweist. 

Der UV-Detektor UVD erfasst zJB. einen kurzwelligen Bereich von 250 - 400 nm 
und der Si-Fotodetektor SD einen langwelligen Bereich von z.B. 600 - 900 nm. Mit 
bisherigen Si-Sensoren SD wird somit ein relativ schlechtes Intensitatsverhaltnis 
10 14/13 von Schweisslicht zu Fremdlicht erfasst, wahrend mit dem erfindungsgemassen 
UV-Detektor UVD ein besonders giinstiges Intensitatsverhaltnis 11/12 zur 
Auswertung erfasst werden kann. 

■ 

Die Erfindungsidee liegt darin, mit einfachen Mitteln das Schweisslicht moglichst 
direkt zu erf assen, so dass es wenig von Fremdlichteinflussen iiberlagert wird und 
15 dazu einen spektral selektiven Fotodetektor in einem besonders giinstigen 
Spektralbereich einzusetzen und mit dieser gezielten Erfassung des Schweisslichts 
die Abdunklung des Schutzf ilters einf ach, sicher und optimal zu steuern. 

Fig. 2 zeigt eine erfindungsgemasse Blendschutzvorrichtung an einer Schweisser- 
schutzmaske 1 mit einem aktiven elektro-optischen Schutzfilter 2. Als optischer 
20 Sensor dient hier ein UV-Detektor UVD, der in einer Sensor Auswerteschaltung 10.1 
ein der UV Intensitat entsprechendes Signal "sin" zur Steuerung des Schutzfilters 2 
erzeugt. 
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Die spektrale Empfindlichkeit des UV-Detektors ist vorzugsweise so ausgelegt, dass 
Strahlung in einem Wellenlangenbereicfr von z.B. 200 - 400 nm oder auch von 250 - 
400 nm detektiert wird. 

Fig. 3 zeigt eine besonders vorteilhafte Ausfiihrung eines erfindungsgemassen UV- 
5 Detektors, welcher aus einer Fluoreszenzschicht F und einem zugeordneten Si- 
Fotodetektor SD besteht Die Fluoreszenzschicht weist eine Absorption im UV 
Bereich und eine Emission im langweiligen Bereich entsprechend der spektralen 
Empfindlichkeit des Si-Fotodetektors SD auf . Die Absorption der Fluoreszenzschicht 
F liegt beispielsweise im Bereich von 200 - 400 nm und die Emission im Bereich 

10 von 600 - 800 nm oder von 600 - 900 nm. D.h. die Fluoreszenzschicht ist so gewahlt, 
dass das kurzwellige UV Schweisslicht in langwelliges, einfach zu detektierendes 
NIR Licht umgewandelt wird, welches von iiblichen bekannten Si-Fotodetektoren 
erfasst werden kann. Die Sensor Auswerteschaltung 10.1 erzeugt dabei wieder ein 
Signal sin, das der detektierten UV Intensitat entspricht, und mit dem durch eine 

15 einfache Ansteuerschaltung 10,2 das Schutzfilter 2 entsprechend diesem Signal sin 
des UV-Detektors gesteuert werden kann. Dies ermoglicht eine einfache, 
unempfindliche elektronische Schaltung 10, welche keine aufwandige und heikle 
bisherige Flackerlicht-Erfassung und -Auswertung im NIR Bereich benotigt. 
Anderseits kann aber eine Flackerlicht-Erfassung im UV Bereich dank giinstigen 

20 Intensitats-verhaltnissen bzw. gutem Signal/Rausch Verhaltnis auch viel einfacher 
realisiert werden. Die ganze Steuerung des Schutzfilters besteht somit aus den 
Teilschaltungen 10.1 und 10.2, welche auch in einer elektronischen Schaltung 10 
zusammengefasst werden konnen. Dank der erfindungsgemassen besseren Erfassung 
des Schweisslichts konnte dieses Verfahren nicht nur bei elektrischen 

25 Schweissverfahren sondern z.B. auch beim Gasschweissen eingesetzt werden. 
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Die Ausfiihrungen des UV-Detektors UVD als separate Einheit ermoglicht es, auch 
den UV Sensor, bzw. hier die Fluoreszenzschicht F, von der Blendschutzkassette 
ortiich zu trennen und damit optimal platzieren und ausrichten zu konnen. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel dazu zeigt Fig. 4, Der UV-Detektor wird hier gebildet 
5 durch die Fluoreszenzschicht F mit einer Optik als Eingang in einen Glasfaser- 
Wellenleiter 14, welcher die transformierte NIR Strahlung an den Si-Detektor SD 
iibermittelt (wahrend sich Wellenleiter fur die tfbermittlung von UV Strahlung nicht 
eignen). Dieser separate UV Sensor benotigt keine eigene Energieversorgung. Die 
ganze elektronische Schaltung (10.1 und 10.2) mit der erforderlichen 
10 Stromversorgung 11 ist an der Blendschutzkassette angebracht. 

Fig. 5 zeigt eine weitere Moglichkeit, den UV-Detektor UVD ortiich von der 
Blendschutzkassette zu trennen. Diese Ausfuhrung besteht aus zwei Teilen, die iiber 
Funk (RF) miteinander verbunden sind. Den ersten Teil bildet der UV-Detektor 
UVD mit der Sensor Auswerteschaltung 10.1 und mit einem RF Sender 12.1. Den 

15 zweiten Teil bildet ein RF Empf anger 12.2 mit einer Ansteuerschaltung 10.2 fiir das 
Schutzfilter 2. Mit dieser Ausfuhrung kann vom RF Senderteil 12.1 ein der 
detektierten UV Intensitat entsprechendes Intensitatssignal "in" erzeugt und iiber 
Funk an die Blendschutzkassette gesendet werden. In einer weiteren Ausfiihrungs- 
variante kann am Sendeteil mittels einer entsprechenden Signal aus werteschaltung 

20 10.1 auch nur ein einf aches ein/aus Signal "ea" generiert werden, welches leicht zu 
ubermitteln ist und welches am RF Empf anger 12.2 die Abdunklung des 
Schutzf ilters 2 ein- und ausschaltet. 

Wie diese Beispiele illustrieren, kann der erfindungsgemasse UV-Detektor UVD 
auch ausserhalb der Schutzmaske angeordnet werden, insbesondere naher an der 
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Schweissstelle, z.B. am Schweissgerat bzw. an dessen Handschutz 5, Hier ist die 
Intensitat des detektierten Schweisslichts wesentlich hoher als an der Schutzmaske 
und der Fremdlichteinfluss ist verhaltnismassig entsprechend kleiner. Dies verbessert 
wiederum die Steuerung des Schutzfilters 2. 

5 Wenn der UV-Detektor separat angeordnet ist und unterschiedliche Abstande 
zwischen Schweisslicht und Auge bzw. zwischen Schweisslicht und UV-Detektor 
auftreten, so konnen diese Unterschiede mit einer Abstandskompensation 19 in der 
elektronischen Schaltung 10 beriicksichtig werden. 

Bisher erfolgte die Abdunkelung auf eine fest vorgegebene bzw. fest eingestellte 
Schutzstufe N t d.h. die Transmission des Schutzfilters 2 wird dabei auf einen festen, 
der Schutzstufe entsprechenden tief en Wert reduziert. Dank der erfindungsgemassen 
genaueren Erfassung des Schweisslichts kann nun aber auch eine automatische 
Steuerung der Abdunklung, d.h. eine Steuerung des Transmissionsgrads des 
Schutzfilters in Funktion der detektierten UV Strahlungsintensitat, realisiert werden. 
Dabei kann z.B. ein vorgebbarer minimaler Schutzstufenwert Nmin eingestellt 
werden und iiber diesen hinaus in einem Variationsbereich von z.B. zwei bis drei 
weiteren Schutzstufen die Transmission reduziert nachgesteuert werden, also z.B. 
eine eingestellte minimale Schutzstufe Nmin = 9 und reduzierte Nachsteuerung in 
einem Bereich von N = 9 - 12, wobei die Gewichtung der UV Intensitat fiir diese 
Steuerung der Schutzfilter-Transmission im Prinzip wahlbar sein kann. 

Fig. 6 zeigt eine Schweisserschutzmaske 1 mit einer Blendschutzvorrichtung, die 
einen separaten, ausrichtbaren UV-Detektor UVD auf weist. Diese Ausrichtbarkeit ist 
mit den Pfeilen 18 angezeigt (wie auch in Fig. 5 oder Fig. 3). Der UV-Detektor ist 
hier oberhalb des Schutzfilters 2 separat am Helm befestigt und z.B. iiber einen 
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Wellenleiter 14 mit der Blendschutzkassette bzw. dem Schutzfilter 2 verbunden. 
Wichtig ist, dass der UV Detektor ausserhalb einer Vorsatzscheibe 15 angeordnet ist 
(wie auch im Beispiel von Fig. 2). Damit kann eine UV Absorption durch die 
Vorsatzscheibe 15, welche z.B. aus Polycarbonat besteht, die Funktion des UV- 
5 Detektors nicht beintrachtigen. Das Beispiel von Fig. 6 zeigt auch eine an sich 
bekannte, zusatzliche, von Hand einstellbare Schutzstufenverstellung, z.B. in einem 
Bereich von N = 9 - 13, welche in {Combination mit der erfindungsgemassen Schutz- 
filtersteuerung weitere Anwendungsvorteile ergibt. 



Im Rahmen dieser Anmeldung werden die folgenden Bezeichnungen verwendet: 
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1 Schweisser-Schutzmaske 

2 aktives elektro-optisches Schutzfilter (Blendschutzkassette) 
5 Handschutz, Schweissgerat 

10 elektronische Schaltung 
15 10.1 Sensor Auswerteschaltung 

10.2 Ansteuerschaltung fur 2 

11 Stromversorgung 

12.1 RF-Sender 

12.2 RF-Empfanger 

20 14 Glasfaser Wellenleiter 

15 Vorsatzscheibe fur 2 

18 ausrichtbar, einstellbar 

1 9 Abstandskompensation 
21 Schweisslicht 

25 22 Kunstlicht, Fremdlicht 

N Schutzstufenwert 

UVD UV-Strahlungsdetektor 
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Fluoreszenzschicht 

Si-Detektor 

Lichtintensitat 

Wellenlange 

UV Bereich, kurzwellig 

NIR- und Rot-Bereich, langwellig 

Intensitatssignal 

Funksignal: ein/aus 

Funksignal: Intensitat 
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PATENTANSPRUCHE 



1. Blendschutzvorrichtung fiir eine Schweisserschutzmaske mit einem aktiven 
elektro-optischen Schutzfilter (2), einer elektronischen Schaltung (10) und 
einem optischen Sensor, dadurch gekennzeichnet, 
5 dass der optische Sensor als UV-Detektor (UVD) ausgebildet ist 

mit einer Sensor Auswerteschaltung (10.1), welche ein der UV Intensitat 
entsprechendes Signal (sin) zur Steuerung des Schutzfilters (2) erzeugt. 



2. Blendschutzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
UV-Detektor (UVD) Strahlung in einem Wellenlangenbereich von 200 - 400 
10 nm detektiert. 



3. Blendschutzvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der UV-Detektor eine Fluoreszenzschicht (F) und einen 
zugeordneten Silizium Fotodetektor (SD) aufweist, wobei die Fluoreszenz- 
schicht eine Absorption im UV Bereich und eine Emission im langwelligen 
15 Bereich, entsprechend der spektralen Empfindlichkeit des Si-Fotodetektors 

(SD), aufweist 



4 



Blendschutzvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Absorption der Fluoreszenzschicht (F) im Bereich von 200 - 400 nm und die 
Emission im Bereich von 600 - 800 nm liegt. 
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5. Blendschutzvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fluoreszenzschicht (F) iiber einen Glasfaser-Wellenleiter (14) mit dem Si- 
Fotodetektor (SD) verbunden ist. 

6. Blendschutzvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
5 gekennzeichnet, dass die elektronische Schaltung (10) eine Ansteuerschaltung 

(10.2) aufweist, welche das Signal (sin) des UV-Detektors zur Steuerung des 
Schutzfilters (2) verwendet. 

7. Blendschutzvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die elektronische Schaltung (10) keine Flackerlicht- 

10 Erfassung und -Auswertung enthalt. 

8. Blendschutzvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der UV-Detektor (UVD) eine Sensor Auswerteschaltung 
(10.1) mit einem RF-Sender (12.1) aufweist und dass, davon getrennt, an der 
Schweisserschutzmaske (1) ein RF-Empfanger (12.2) mit einer Ansteuer- 

15 schaltung (10.2) fiir das Schutzfilter (2) angeordnet ist. 

9. Blendschutzvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass am 
RF-Sender (12.1) ein ein/aus Funksignal (ea) erzeugt wird. 

10. Blendschutzvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass am 
RF-Sender (12.1) ein Intensitatssignal (in) erzeugt wird. 
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11. Blendschutzvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der UV-Detektor (UVD) an der Schutzmaske (1) 
ausserhalb einer Vorsatzscheibe (15) angeordnet ist. 



12. Blendschutzvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
5 gekennzeichnet, dass der UV-Detektor (UVD) ausserhalb der Schutzmaske (1) 

angeordnet ist. 



13. Blendschutzvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der UV-Detektor (UVD) an einem zugeordneten 
Schweissgerat (5) bzw. Handschutz angeordnet ist. 



10 14. Blendschutzvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 

gekennzeichnet, dass der UV-Detektor (UVD) auf das Schweisslicht 
ausrichtbar bzw. einstellbar (18) angeordnet ist. 



15. Blendschutzvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass bei unterschiedlichen Abstanden Schweisslicht - Auge 
15 und Schweisslicht - UV-Detektor in der elektronischen Schaltung (10) eine 

Abstandskompensation (19) vorgesehen ist. 



16. Blendschutzvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine automatische Steuerung der Abdunklung des 
Schutzfilters (2) in Funktion der detektierten UV-Strahlungsintensitat 
20 vorgesehen ist. 
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17. Blendschutzvorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Abdunklung mindestens einen vorgebbaren Schutzstufenwert (Nmin) einstellt 
und dariiber hinaus in einem Variationsbereich von zJB. 2-3 Schutzstufen 
reduziert nachsteuert. 



5 18. Blendschutzvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass zusatzlich eine von Hand einstellbare Schutz- 
stufeneinstellung (N) vorgesehen ist. 



19. Verfahren zur Steuerung einer Blendschutzvorrichtung einer Schweisser- 
schutzmaske mit einem aktiven elektro-optischen Filter (2) und einer 
10 elektronischen Schaltung (10), dadurch gekennzeichnet, dass UV-Licht mit 

einem optischen UV-Detektor (UVD) erfasst wird und mit einer Sensor- 
Auswerteschaltung (10.1) ein der UV Intensitat entsprechendes Signal (sin) 
erzeugt und zur Steuerung des Schutzf ilters (2) verwendet wird. 
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